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(54) UnterbekleldungsstUck, insbesondere DamenunterbeWeldungsstuck 



(57) Ein UnterbeWeidungsstGck, insbesondere ein 
BQstenhalter, Slip oder dergleichen, ist entlang der 
freien Rander (15, 17, 19) dadurch verstarkt. dass min- 
destens eine Lage textilen Materials (16, 18, 20) im 
Wege eines Schmelz- und/oder Klebevorgangs gege- 
benenfalls urrter Anwendung von Druck und/oder 
Warme im wesentlichen fiachig mit dem Grundmaterial 
(13, 14) verbunden ist Diese Verstarkungen (16, 18, 
20) kOnnen durch Umschlagen von Randbereichen, 



durch Aufbringen eines Einfassbandes oder auch eines 
den Randbereich des Grund materials einschlieBenden 
Besatzbandes gebildet sein. Dadurch werden Nahvor- 
gange vermieden und die Herstellung eines mit Rand- 
verstarkungen versehenen UnterbeWeidungsstOcks 
wesentiich vereinfacht und zugleich der Tragekomfort 
verbessert 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrrfft ein UrrterbeWeidungs- 
stOck, insbesondere ein DamenunterbeWeidungsstuck, 
gemaB dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1 . 
[0002] UnterbeWeidungsstucke bestehen her- 
kOmmlich aus einer Mehrzanl unterschiedlicher 
Zuschnitte aus textilem Material, meist einer zumindest 
in einer Richtung elastischen Wirkware. Die Zuschnitte 
bedQrfen zu ihrer Zusammensetzung einer Vielzahl von 
Arbeitsschrrtten, die zert- und lohnaufwendig sind und 
sich einer rationellen industriellen Arbettsweise vielfach 
entziehen; dies gilt insbesondere fur Verbindungsnahte. 
Diese erfordem nicht nur einen sich an den Verbin- 
dungsstellen entlangziehenden, somit zeitaufwendigen 
Nahvorgang, sondern auch den Einsatz eines Verbin- 
dungsmediums, namlich eines Nahfadens. Nahte kOn- 
nen auBerdem auch Druckstellen verursachen und 
stellen bei elastischen Materialien oft Beeintrachtigun- 
gen des elastischen Verhaltens dar. Dadurch leidet die 
Anpassungsfahigkeit des betreffenden BeWeidungs- 
stOcks an die jeweilige KOrperform, vor allem wenn sich 
durch Bewegungen fortiaufend Formanderungen am 
menschlichen Kflrper ergeben, denen das BeWeidungs- 
stuckfolgen soli. 

[0003] Abgesehen von der Verbindung der einzel- 
nen Zuschnitte miteinander ist es bei solchen Beklei- 
dungsstQcken notwertdig, die freien Render der 
Zuschnitte zu befestigen und diese zugleich in ihrer Ela- 
stizitat zu verstarken, d.h. die Dehnfahigkeit herabzu- 
setzen. Dies erfolgt in der Regel durch Aufnahen von 
meist elastischen Einfass- Oder Besatzbandern, was im 
Hinblick auf die vorgegebene Dehnfahigkeit sowohl des 
Grundmateriate der UnterbekleidungsstQcke, als auch 
der Einfass- oder Besatzbander mittels Zick-Zack-N&h- 
ten zu erfolgen hat. Zum Anbringen solcher Randver- 
starkungen sind wiederum Arbertsgange erforderlich, 
bei denen, schon urn das betreffende Band aufzubrin- 
gen und eine Verbindungsnaht zu erzeugen, Werk- 
zeuge entlang der zu verstarkenden Rander bewegt 
bzw. die am jewetligen Rand zu verstarkenden Teile 
relativ zu den Werkzeugen bewegt werden mQssen. 
[0004] Dies gilt fOr UnterbekleidungsstQcke gene- 
rell, und zwar sowohl fOr Damenunterbekletdungs- 
stucke, wie SchlQpfer, Miederhosen, Unterhemden, als 
auch fQr entsprechende HerrenunterbeWeidungsstGcke, 
ganz besonders jedoch fOr BOstenhalter. BOstenhalter 
sind UnterbeWeidungsstOcke, die im Hinblick auf ihre 
Bestimmung zur Bedeckung, StOtzung und Formung 
der wefclichen Brust in vielen verschiedenen GrOBen 
und Formen hergestellt und vorratig gehalten werden 
mQssen. Durch ihre, dieser Bestimmung angepasste 
raumliche Form bedingt, bestehen sie herkdmmlich aus 
einer Mehrzanl unterschiedlicher Teile aus textilem 
Material, wie Seitenteile, BQstenkOrbchen, Trdgerbdn- 
der, Einfass- oder Besatzbander, ROckenverschluss 
usw. Vor allem diese Teile bedQrfen zu ihrer Zusammen- 
setzung einer Vielzahl von Arbertsschritten, die zeit- 



und lohnaufwendig sind und sich einer rationellen indu- 
striellen Arbertsweise wertgehend entziehen. 
[0005] In diesem Zusammenhang ist ein BOstenhal- 
ter bekannt geworden, der unter Vermeidung jeglicher 

s Naharbeiten, also ohne Nahfaden oder ahnliche Verbin- 
dungsmittel, hergestellt werden kann, bei dem nur 
punktueli, also durch Pressen, SchweiBen oder derglei- 
chen Hubbewegungen erfolgende Arbeitsgange zur 
Verbindung der einzelnen Teile bzw. zur Kbnfektionie- 

10 rung erforderlich sind (EP 0 809 945 A2). Dies wind 
dadurch erreicht, dass sowohl das Grundmaterial, als 
auch partielle Verstarkungsteile aus einem textilen, 
zumindest teilweise thermoplastisch verschmelzbare 
Fasern enthattenden Material bestehen. 

is [0006] Vor diesem Hintergrund liegt der Erfindung 
die Aufgabe zugrunde, ein UrrterbeWeidungsstOck, ins- 
besondere ein DamenunterbekleidungsstQck, mit 
Randverstarkungen in guter Passform und mit hohem 
Tragekomfort einfacher und wirtschaftficher herstellen 

20 zu kdnnen als bisher. 

[0007] GemaB der Erfindung wird diese Aufgabe 
durch ein UrrterbeWeidungsstOck mit den im Anspruch 1 
angegebenen Merkmalen gelOst 
[0008] Vorteilhafte Wetterbildungen ergeben sich 

25 aus den UnteransprOchen. 

[0009] Der wesentliche Vbrteil der Erfindung 
besteht darin, dass die Herstellungsweise eines mit 
Randverstarkungen versehenen UnterbeWeidungs- 
stOcks wesentlich vereinfacht wird. Dabei kOnnen durch 

30 diese Randverstarkungen zugleich offene Schnittkan- 
ten der Zuschnitte gesichert werden, und zwar im ein- 
fachsten Fall durch Umschlagen der Randbereiche der 
Zuschnitte seibst oder durch Aufbringen eines Etn- 
fassbandes, gegeben^ifalls auch auf den umgeschla- 

35 genen Rand sowie durch ein gefaltetes Besatzband. In 
jedem Fall kOnnen die Verstarkungen im Wege einfa- 
cher maschineller Arbertsvorgange aufgebracht und mit 
dem Grundmaterial des UnterbekleidungsstOcks ver- 
bunden werden, ohne dass es sich entlang der zu ver- 

40 starkenden Rander entlangbewegender Arbeits- 
vorgange, wie z.B. eines Nahvorganges, bedarf. 
[0010] Das in die Materialien der Zuschnitte bzw. 
Verstarkungsteile integrierte bzw. auf deren Oberfiache 
aufgebrachte Material sorgt an den BerOhrungsfiachen 

45 fQr eine voltfiachige Befestigung zwischen den Teilen. 
Dehnungen und Veriormungen des fertigen Beklei- 
dungsstQcks werden durch die Verbindung nicht beein- 
trachtigt weil jede Verformung im Bereich des Randes 
auf das BeMeidungsstQck Qbertragen wird und umge- 

so kehrt. Die voltfiachige Verbindung bewirkt audi eine 
besonders gute Armierung des Randbereichs des 
BeWeidungsstOcks, weshalb die Statrilrtat beispiels- 
weise eines so gefertigten BQstenhalters einwandfrei 
ist Diese Armierung verhindert auch ein Ausfransen 

55 des BeWeidungsstOcks, weil die Verbindung auch die 
Fadenstruktur der Zuschnittteile seibst zusammenhaft. 
Die so erzielte Verbindung ist weich; sie verursacht 
keine Druckstellen beim Tragen und tragt nicht auf. 
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[0011] Dies gilt nicht nur fur UnterbeWeidungs- 
stQcke aus einfachen Zuschnrtten, wie z.B. SchlQpfer, 
Slips, Unterhemden oder dergleichen. sondem ins- 
besondere fur BQstenhalter, die im eirrfachsten Fall aus 
zwei im wesentiichen dreieckformigen Teilen, den auch 
die BOstenkfirbchen umfassenden Seitenteilen beste- 
hen, die im vorderen mittleren Bereich miteinander ver- 
bunden und an den ruckwSrtigen Enden mit einem 
RQckenverschluss versehen sind, bei denen die Ver- 
starkungen entlang der freien Rander der Serterrteile 
vertaufen. SchlieBlich kOnnen in der erfindungs- 
gemaBen Weise auch BadebekleidungsstOcke und 
natOrlich HerrenunterbekleidungsstOcke ausgestaltet 
werden. 

[001 2] Die Erf indung wird nachstehend anhand der 
Zeichnung naher eriautert Es zeigt 

Fig. 1 eine Innenansicht eines erfindungsge- 

maB ausgestalteten BGstenhatters, 

Rg. 2 einen Querschnitt entlang der Linie ll-il 

in Rg. 1,die 

Rg. 3 bis 5 in entsprechenden Schnittdarstellun- 
gen weitere Ausgestaltungen und 

Rg. 6 einen erf indungsgemSB ausgestalteten 

Slip. 

[0013] Die Erf indung, die, wie dargelegt, nicht auf 
einen besonderen Typ von UnterbeWeidungsstOck fest- 
gelegt 1st, wird zundchst am Bei spiel eines BOstenhal- 
ters eriautert So ist in Rg. 1 ein erfindungsgemaB 
ausgebildeter BQstenhalter von der Innenserte her dar- 
gestellt Der BQstenhafter 1 besteht aus zwei Seitentei- 
len 2 und 3, die spiegelbildlich zu einer vorderen 
Mittelachse M ausgebildet und angeordnet sind. Die 
Serterrteile 2 und 3 urrrfassen jeweils durch Molden aus- 
geformte BOstenkfirbchen 4 und 5. Die Serterrteile 2 und 
3 sind im Bereich der vorderen Mittelachse M in einem 
Bereich 6 miteinander verbunden. 
[001 4] Zur regelmaBigen Ausstattung eines derarti- 
gen BQstenhalters gehOren an den rQckwartigen Enden 
der Serterrteile 2 und 3 angeordnete aktive und passive 
Telle eines RQckenverschlusses 7 sowie im vorderen 
oberen Bereich 9 der Serterrteile 2 und 3 oberhalb der 
BQstenkOrbchen 4 und 5 test angebrachte Trdgerbander 
8, die im rOckwartigen Bereich bei 10 in einer durch ein 
Verstellelement 11 gebildeten Schlaufe 12 versteltbar 
befestigt sind. 

[0015] Bei dem dargestellten AusfOhrungsbeispiel 
bestehen die Serterrteile 2 und 3 jeweils aus einer ihre 
gesamte Rdche Qberdeckenden Lage 13 bzw. 14 aus 
einem textilen, in gewissem MaBe dehnbaren Grund- 
material. 

[001 6] Die Serterrteile 2 und 3 haben, der Anatomie 
und Funktion folgend, etwa dreieckfOrmige GestaH; das 
Gr und material 13, 14 ist an den freien Randern ver- 



starkt Entlang des urrteren Randes 15 des BQstenhal- 
ters 1 zieht sich eine Randverstarkung 16 bis zum 
RQckenverschluss 7 hin. Entlang der oberen auBeren 
Rander 17 erstrecken sich Randverstarkungen 18 von 
5 den RQckenverschlussteilen 7 bis hin zu den vorderen 
oberen Befestigungsstellen 9 der Tragerbander 8 und 
schlieBlich Randverstarkungen 20 entlang der oberen 
inneren Rander 19 von den Steilen 9 bis zum urrteren 
Rand 15. 

jo [0017] Fur die Ausgestaltung dieser Randverstar- 
kungen 16, 18 und 20, die an alien Randern grundsatz- 
lich gleich ausgebildet sein sollten, sind in den Rg. 2 bis 
5 unterschiedliche AusfQhrungsfbrmen dargesteltt Die 
Darstellungen zeigen jeweils einen vergrOBerten Quer- 

15 schnitt entlang der Linie ll-ll in Rg. 1, getten im Grunde 
aber auch fur die Verstarkungen an anderen Randern 
des BQstenhalters und fur Verstarkungen der Rander 
anderer UrrterbeWeidungsstucke fQr Damen und Her- 
ren. 

20 [0018] In Rg. 2 ist die einfachste Form einer Rand- 
verstarkung 1 8 dargesteltt Der Zuschnitt des Grundma- 
terials 13 fQr ein Serterrteil 2 ist an alien Serten etwas 
grOBer gewahft als es der endgQItigen Umrissform des 
Seiterrteils 2 entsprichL Der so Qber den endgQItigen 

25 Umriss des Sertenteils 2 Qberstehende Rand 21 ist 
dann urn die AuBenkante 22 umgeschlagen und in einer 
Verbindungszone 23 im wesentiichen fldchig mit dem 
Grundmaterial 13 des Sertenteils 2 verbunden. Diese 
Verbindung kann eine Verklebung sein, wobei entweder 

30 ein Weber aufgetragen, z.B. aufgesprftzt, oder in Form 
einer Klebefolie aufkaschiert sein kann oder auch durch 
Verschmelzung thermoplastischer Fasern erreicht sein, 
die dem Grundmaterial 13 integriert sind. 
[001 9] Da die Zuschnitte der Serterrteile 2 und 3 von 

as vomherein festliegen, ist es mOglich, die zur Herstellung 
der Verbindungszone 23 erfbrderlichen MaBnahmen 
jeweils auf die ganze Lange der jeweiligen Rander der 
Serterrteile 2 und 3 in einem Arbertsgang vorzunehmen, 
so dass es zur Fertigung eines derartigen BQstenhal- 

40 ters nur mehr redrtwinWig zur Ebene der WerkstQcke 
bewegter Werkzeuge bedarf, Arbertsvorgange, bei 
denen Werkzeuge an den Randern entiangbewegt wer- 
den mQssen, also nicht mehr erfordertich sind. 
[0020] Im Zuge der Fertigung eines derartigen 

45 BQstenhalters werden zuerst die oberen Rander 1 7 und 
19 der Serterrteile 2 und 3 in der beschriebenen Weise 
befestigt danach die Serterrteile 2 und 3 in der vorderen 
Mittelachse M miteinander verbunden und schlieBlich 
die Randverstarkung 1 6 am urrteren Rand aufgebracht. 

so Es ist aber auch mOglich, die Sertenteile 2 und 3 
zundchst jeweils fQr sich fertigzustellen und erst danach 
die Verbindung im vorderen mittleren Bereich 6 vorzu- 
nehmen. 

[0021] GemaB der Erfindung ist es, wie in Rg. 3 
55 angedeutet ist natOrlich auch mOglich, die Randverstar- 
kung 18 aus einem elastischen Eintassband 24 auszu- 
bilden, das in einer Verbindungszone 25 mit dem 
Grundmaterial verbunden ist Diese Verbindungszone 
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kann grundsatzlich in gleicher Weise gestattet sein wie 
die Verbindungszone 23 zwischen dem Umschlag 21 
und dem Grundmaterial 13 gemaB Fig. 2, d.h. es kann 
eine VerWebung sein oder auch eine Verschmeizung 
thermoplastischer Fasern, die durch Anwendung von 
Druck und/oder Warme erreicht wird. 
[0022] Soltte die durch Doppeiung des Grundmate- 
rials 13 erzielte Randverstarkung 18 gemaB Rg. 2 nicht 
ausreichen, ist es, wie Rg. 4 zeigt, ohne weiteres mflg- 
lich, auf diese in einer weiteren Verbindungszone 25 
noch ein Einfassband 24 aufzubringen. Die Verbin- 
dungszone 25 kann wiederum in gleicher Weise gestat- 
tet sein wie die Verbindungszone 23 zwischen dem 
Umschlag 21 und dem Grundmaterial 13. 
[0023] Eine weitere Mdglichkeit zur Befestigung 
des offenen Schnrttrandes des in diesem Fail der end- 
gOftigen Umrissform entsprechenden Zuschnitts fur ein 
Seitenteil 2 ist in Rg. 5 angedeutet Hier ist der Rand 
durch ein Besatzband 26 befesbgt, das urn seine 
LAngsmittelachse gefaftet ist und dessen Schenkel 26a, 
26b nunmehr auf der Oberseite und Unterserte des 
Grundmaterials 13 anliegen. Auch diese Schenkel 26a, 
26b des Besatzband es k&nnen in grundsatzlich der 
gleichen Weise in Verbindungszonen 27 mrt dem 
Grundmaterial 13 verbunden sein wie im Zusammen- 
hang mit Rg. 2 beschrieben wurde. 
[0024] FOr die die Verbindung mit dem Grundmate- 
rial vorbereitende AusrQstung des Bandes gtot es ver- 
schiedene MGglichkeiten. Zum einen kann ein Band 
verwendet werden, das auf der dem Grundmaterial 
zugekehrten Seite eine Schar von flottierend veriaufen- 
den Kettfaden aus schmelzfahigem Material aufweist. 
Diese Kettfdden kOnnen bei der Herstellung des Ban- 
des durch Weben in Abstanden voneinander von 
Schussfaden im BandkOrper abgebunden werden. Da 
die Kettfaden dann zwischen den einzelnen Schussein- 
tragungen mit einem entsprechend langen Fadenab- 
schnitt auf der Bandoberflache verlaufen, entsteht dort 
ein Belag aus f lottierenden Abschnitten von Kettfaden, 
der unter Einwirkung von Druck und Warme eine Ver- 
bindung mit dem Grundmaterial erzeugt 
[0025] Arternativ zu einer solchen Schicht aus Kett- 
fdden kOnnte das Band auch auf seiner dem Grundma- 
terial zugekehrten Seite mit einer Tragerschicht 
versehen sein, auf die ein Granulat aus einem unter 
Einwirkung von Druck und Warme schmelzfahigen 
Material aufgebracht wird. Nach der Druck- und War- 
mebehandlung kommt es zu einer SchmelzverflOssi- 
gung des Granulats, die wiederum eine volrfiachige 
Armierung des Randbereichs des BekJeidungsstOcks 
bewirkt und dabei dessen Elastizitat aufrecht erhait 
[0026] SchtieBlich kanrtte auf das Band auch eine 
Klebefolie aus wenigsterts zwei Klebekomponenten auf- 
gebracht werden, die eine zueinander unterschiedliche 
Schmelztemperatur aufweisen. Die Schmelzfahigkeit 
der Komponenten sollte dabei so gewahlt werden, dass 
bei einer ersten Warmebehandlung die zwerte Klebe- 
komponente noch nicht aktiv wird. Dadurch kann die 



Klebefolie zunachst auf das Band aufgebracht und dort 
durch Anwendung von Druck und Warme mit diesem 
verbunden werden. Das so erhaltene Zwischenprodukt 
wird dann an der gewQnschten Steile auf das BeWei- 

5 dungsstuck aufgelegt und erneut einer Druck- und War- 
mebehandlung allerdings jetzt bei einer hOheren 
Temperatur unterzogen. Dadurch wird auch die zweite 
Klebekomponente aktiviert und sorgt fur die 
gewOnschte Verbindung des Bandes mit dem BeMei- 

w dungsstQck. 

[0027] Wahrend arthand der Rg. 1 die Anwendung 
der Erfindung bei einem BQstenhalter gezeigt wurde, 
kann dies anhand Rg. 6 noch fur einen Slip erfolgen. 
[0028] Rg. 6 zeigt einen solchen Slip 30, der aus 

15 einem Vorderteil 31 und einem ROckenteil 32 besteht, 
die im Taillenbereich zur Bildung eines Taillenbundes 33 
in StoBverbindungen 34 miteinander verbunden sind; 
eine weitere StoBverbindung kann sich im Schrrttbe- 
reich 35 befinden. 

20 [0029] Auf die SchnrttfQhrung und die Verbindung 
einzelner Teile miteinander kommt es hier jedoch nicht 
an, sondern lediglich auf die Befestigung der Rander, 
die praktisch in gleicher Weise erfolgen kann wie bei 
dem BQstenhatter 1 in den Rg. 2 bis 5 dargestefrt. Die 

25 Zuschnitte fur den Slip 30 sind nicht nur im Bereich des 
Taillenbundes 33 mit einer Randverstarkung 36 verse- 
hen, sondern auch erttlang der Rander 37 der Beinflff- 
nungen 38. Diese Randverstarkungen kflrtnen 
grundsatzfich in der gleichen Weise ausgebiHet sein 

30 wie oben anhand der Rg. 2 bis 5 beschrieben. 

PatentansprOche 

1. UnterbeWeidungsstOck, insbesondere Damenun- 
35 terbekleidungsstQck, wie BQstenhalter, Slip, Ein- 
teiler oder dergleichen, das errrJang der freien 
Rander durch mindestens eine Lage textilen Mate- 
rials verstarkt ist, dadurch gekennzeichnet, dass 
das die Verstarkungen (16, 18, 20, 36, 37) bildende 
40 textile Material im Wege eines Schmelz- und/oder 
Klebevorgangs gegebenenfalls unter Anwendung 
von Druck und/oder Warme im wesentlichen fldchig 
mit dem Grundmaterial verbunden ist. 

45 2. UnterbekleidungsstQck nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Verstarkungen (16, 18, 
20, 36, 37) aus einem Material bestehen, das den 
Eigenschaften des Grundmaterials zumindest hin- 
sicrrtlich der Dehnfahigkert in etwa entspricht. 

50 

3. UnterbekleidungsstQck nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Verstarkungen 
(16, 18, 20, 36, 37) entlang der Rander im wesent- 
lichen konstante Breite aufweisen. 

55 

4. UnterbekleidungsstOck nach einem der AnsprQche 
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Verstar- 
kungen (18) durch Umschlagen von die Umrissform 
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des betreffenden Teils des UnterbeWeidungsstOcks 
Gberragenden Randbereichen (21) des Zuschnrtts 
gebildet sind. 

5. UnterbeWeidungsstuck nach einem der AnsprQche s 
1 bis 3. dadurch gekennzeichnet, dass die Verstar- 
kungen (18) durch jeweils ein Eirrfassband (24) 
gebildet sind. 

6. UnterbeWeidungsstuck nach einem der AnsprQche 10 
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet dass die Verstar- 
kungen (18) durch jeweils ein in Richtung seiner 
L&ngsachse gefattetes, den Randbereich des 
Grundmaterials des betreffenden Teils des Unter- 
beWeidungsstOcks zwischen seinen beiden Schen- 15 
keln einschfieBendes Besatzband (26) gebildet ist. 

7. UrrterbeWeidungsstOck nach einem der AnsprQche 
1 bis 6. dadurch gekennzeichnet, dass das Grund- 
material zumindest in den Randbereichen und/oder 20 
das die Verstarkungen bildende Bandmaterial aus 
einem zumindest teitweise thermoplastisch ver- 
schmelzbare Fasern enthaltenden Material beste- 
hen. 

25 

8. UnterbeWeidungsstuck nach einem der AnsprQche 
1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass das Grund- 
material in den Rancfcereichen und/oder das die 
Verstarkungen bildende Bandmaterial auf den zur 
gegenseitigen Verbindung bestimmten Rachen mit 30 
einem durch Druck und/oder Warme aktivierbaren 
Kleber versehen sind. 
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FIG. 3 
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FIG. 4 
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